氧化锆检测器气相色谱仪  SHL13-ZD-III/m251734
产品特点 
SHL13-ZD-III型氧化锆检测器气相色谱仪是SHL13-ZD-Ⅱ型的升级换代产品，利用氧化锆固体电解质原电池作为检测器，采用双切换技术分析高纯惰性气体中微量H2、O2、CH4、CO及总碳的含量。本仪器的分析方法1995年被列入高纯气体分析行业标准(HG/T2686-95)，各技术指标和性能达到国外同类仪器的先进水平。
本仪器主要特点： 

★ 独创高灵敏度氧化锆管作为检测器。 

★ 采用防漏防扩散性能的十二通气动隔膜进样阀，自动进取样，分析重复性好。

★ 整机气路气密性好，基线噪音低，分析灵敏度高。

★ 16位单片微处理器电路控制系统。

★ 大屏幕液晶显示实时谱图。

★ 自主开发的色谱数据处理系统。

本仪器主要应用：
用于高纯惰性气体实验室检测和空分装置气体生产中气体质量的实时控制。



技术指标 
★检测组分： H2 ≤0.1（μmol/mol）
O2 ≤0.1（μmol/mol）
CH4≤0.1（μmol/mol）
CO ≤0.5（μmol/mol） 
总碳≤0.5（μmol/mol）
★基线漂移：《 0.5mV/0.5h
★噪音： ≤0.05mV
★稳定时间：≤1h
★外型尺寸：520×490×560 mm
★重量 ：60 kg

主机工作站标气，不含电脑
氧化锆检测器气相色谱仪 型号:SHL13-ZD-II
产品特点 
SHL13-ZD-II型氧化锆检测器气相色谱仪，根据被测组份H2、O2、CH4、CO在氧化锆原电池中能发生电化学反应而产生电动势的原理，把氧化锆原电池与色谱分离技术相结合，用以分析高纯惰性气体中微量H2、O2、CH4、CO的含量。
SHL13-ZD-II型氧化锆检测器气相色谱仪，1995年被列入高纯气体分析行业标准(HG/T2686-95)，各技术指标和性能达到国外同类仪器的先进水平。
本仪器主要特点：
1、采用独创高灵敏度氧化锆管作为检测器。
2、采用防漏防扩散性能的十二通气动隔膜阀作为进样阀，能自动进取样，分析重复性好。
3、可采用指数稀释器作各组分的标准工作曲线，代替标准气进行样品定量分析。
4、采用单片微处理器电路控制系统。
5、整机气路气密性好，基线噪音低，分析灵敏度高。
6、根据用户需求，配备色谱处理工作站或其他符合现场要求的辅助设备。
本仪器主要应用：
用于高纯惰性气体实验室检测和空分装置气体生产中气体质量的实时控制。仪器的高灵敏度（H2≤0.1μmol/mol、O2≤0.1μmol/mol）为用户很好地解决了氖中氢、氩中氧的分析。 

技术指标 
★检测组分：H2 ≤0.1（μmol/mol）
O2 ≤0.1（μmol/mol）
CH4≤0.1（μmol/mol）
CO ≤0.5（μmol/mol）
★基线漂移：《 0.5mV/0.5h
★噪音： ≤0.05mV
★稳定时间：≤1h
★外型尺寸：520×490×560 mm
★重量 ：60 kg 
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	公司名称：

武汉中西仪器试剂大全 
发布日期：
2008-1-22 
所 在 地：
中西 
已获点击：
122次
简单介绍：
 
SHL13-ZD-III型氧化锆检测器气相色谱仪是SHL13-ZD-Ⅱ型的升级换代产品，利用氧化锆固体电 解质原电池作为检测器 
 



 



	【详细说明】


	氧化锆检测器气相色谱仪 型号:M251734
	
	产品特点 
SHL13-ZD-III型氧化锆检测器气相色谱仪是SHL13-ZD-Ⅱ型的升级换代产品，利用氧化锆固体电 解质原电池作为检测器，采用双切换技术分析高纯惰性气体中微量H2、O2、CH4、CO及总碳的含量。本仪器的分析方法1995年被列入高纯气体分析行业标准(HG/T2686-95)，各技术指标和性能达到国外同类仪器的先进水平。
本仪器主要特点： 

★ 独创高灵敏度氧化锆管作为检测器。 

★ 采用防漏防扩散性能的十二通气动隔膜进样阀，自动进取样，分析重复性好。

★ 整机气路气密性好，基线噪音低，分析灵敏度高。

★ 16位单片微处理器电路控制系统。

★ 大屏幕液晶显示实时谱图。

★ 自主开发的色谱数据处理系统。

本仪器主要应用：
用于高纯惰性气体实验室检测和空分装置气体生产中气体质量的实时控制。
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★基线漂移：《 0.5mV/0.5h
★噪音： ≤0.05mV
★稳定时间：≤1h
★外型尺寸：520×490×560 mm
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	技术指标
	 


· (1)测量范围：O.1～20.6％O2 

· (2)基本误差：±2.0％F.S 

· (3)长时间漂移：±2.5％F.S(±O.5％O2) 

· (4)重复性误差：±1.3％F.S(±0.3％O2) 

· (5)响应时间：≤5S 

· (6)加热电压：30～110V 

· (7)加热功率：约150W 

· (8)绝缘电阻≥40MΩ 

· (9)预热时间：≤30min 

· (10)介质气氛：为保证铂电极不在还原气氛中受到毒化，介质必须是氧化性气氛. 

· (11)锆管寿命：在整个时间内均为氧化条件的气氛中，典型寿命二年. 

	 
	工作原理
	 


   被测气体（烟气）通过传感器进入氧化锆管的内侧，参比气体（空气）通过自然对流进入传感器的外侧，当锆管内外侧的氧浓度不同时在氧化锆管内外侧产生氧浓差电势（在参比气体确定情况下，氧化锆输出的氧浓差电势与传感器的工作温度和被测气体浓度呈函数对应关系）该氧浓差电动势经显示仪表转化成与被测烟气含氧量呈线性关系的标准信号供显示和输出 

氧化锆的安装方法
（1)安装点的选择

    安装点的烟气温度应符合小于700℃的要求，一般来说，烟气温度低，检测器使用寿命长，烟气温度高，使用寿命短。检测器不能安装在烟气不流动的死角，也不能安装在烟气流动很快的地方(如有些旁路气道的扩容腔内)。 另外要求烟道漏气较小，检测器安装维修方便，对于中、小型锅炉，建议安装在省煤器前过热器后，因为锅炉系统烟气的流向从炉膛到汽包，经过过热器、省煤器、空气预热器，由引风机经回收处理后从 烟囱排放。如果测点过于靠近烟气炉膛出口，由于温度过高，流速较快，将对检测器不锈钢外壳形成冲刷腐蚀，减短使用寿命；如果测点过于偏后，由于烟道系统中漏气现象，将造成测点处氧量值偏高，不能如实反映炉膛中的烟气氧量。 

（2)炉墙上的检测器固定法兰

用钢材做成如图形状的过渡架，过渡架的法兰能直接焊在炉墙处壁上或埋入炉墙中，但要求气密牢固。过渡架另一端法兰是为固定检测器而设，因此必须与检测器固定法兰的螺孔相匹配。如选用由12mm安装孔，则将过渡架法兰的￠130mm圆上均布四个￠12mm的安装孔，使用4个M1O×40的螺丝，将它与检测器的固定法兰紧固，为防止漏气，两法兰间可填充橡胶纸板密封圈。

（3)检测器的安装

检测器的参比气是靠空气自然对流提供的，检测器需水平安装，参比气和标准气接口相应朝下。检测器安装法兰和过渡架法兰之间必须填橡胶纸板，以免空气漏入烟道，影响测量准确度。 检测器端头必须离锅炉内壁150mm以上，使过滤器的多孔陶瓷暴露部分背对烟气的流向(过滤器方向可单独转动)以避免陶瓷体受气体冲刷，延长使用寿命。 当检测器推入热的烟道时，为防止锆管爆裂，宜分段逐步推入，一般以10～20厘米/分钟为好。

(4)传感器与二次仪表或变送器间的接线有氧化锆、热电偶、加热炉共计六根导线，导线均可采用O.75mm2.塑料绝缘电线。
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